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Framsida: | den nya stadsdelen Arabiastranden i Helsingfors finns denna mediaskola.
Arkitektkontoret Ark-house har pa ett lekfullt satt utnyttjat den fargbelagda platens
majligheter och egenskaper. | folkmun kallas huset for Legohuset.

Foto: Jussi Tiainen

Grafiskt Utbildningscentrum i Uppsala. 6000 m? bandtackt tak i Prelag Nova.



Bandlackerad stdlpldt som byggmaterial
okar sin anvandning. Det finns ett flertal
skal till detta. Materialet kan formas till
komponenter genom profilering, press-
ning eller bockning. Det kan klippas
och stansas. Fargbeldggningen kan ges
olika egenskaper for att passa olika
applikationer och miljoer. Fargbelagd
stalplat ar pa manga satt ett sjalvklart
framtidsmaterial.

Denna trycksak ar en god hjalp i det
viktiga valet av ratt produkt och ger rad
vid anvandning.

INNEHALL:
4  Varfor vilja fargbelagd plat i byggnader?
6  Produkter och applikationer
8  Materialet
12 Provning och kontroll av Prelaq
14  Miljoegenskaper
16  Attvalja material
20  Prelaq ar latt att bearbeta
22 Atttanka pa vid detaljutformning och montering
24  Faktorer som paverkar platens livslangd
26  Underhall - Vardad Prelaq far langt liv
28  Hantering, lagring och transport
30 Teknisk support

30  Merinformation om Prelaq

Uppgifterna i denna trycksak hanfér sig till tiden for publicering och avser att ge en
allmén vdgledning vid anvandning av produken. Reservation gors for dndringar till
foljd av I6pande produktutveckling. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas
som garantier utan sarskild skriftlig bekraftelse.



Varfor valja
fargbelagd
plati
byggnader?

Den firgbelagda band-
lackerade pliten ger utom-
ordentligt stora mojlighe-
ter till att skapa vackra och
funktionella byggnader.
Genom sin méngsidighet
i frdga om form- och
kulorval ges arkitekten
och byggherren mycket
stor frihet. Fortillverkade
komponenter i Prelaq ger
korta byggtider och enkel
hantering pa bygget.
Stalplitens och firgens
goda formbarhet gor att
den kan anvindas i avance-
rade formningsoperationer.
Prelaq passar utmirkt
for rullformning. Senare
tids utveckling av sofisti-
kerade maskiner, gor det
mojligt for arkitekter att
rita djdrva byggnader
nistan utan begransningar.
Forutom att den kan
rullformas, kan platen

pressas och bearbetas pa
andra sitt. Fargsystemen
och kulorerna har utveck-
lats till méngfacetterade
kulorskalor med inslag
av metallic och texture-
rade ytor.

Fargbeldggningen har
flera syften. Dels ger den
platen ett tilltalande
utseende, dels skyddar den
mot korrosion. Eftersom
det finns ménga olika krav
pd utseende, miljohardig-
het och bearbetning finns
Prelaq med flera firgsystem
i kombination med olika
stdlkvaliteter som ger
produkten olika egenskaper.
Zink- och firgbeliggning-
en pa stalet medfor att
Prelaq har god korrosions-
hirdighet.

SSAB Tunnplat har lang
erfarenhet av att tillverka
fargbelagd plét. Vi bygger

pé mer 4n 30 ars kunskaper
nér vi véljer fargsystem och
tillverkar vara produkter.
Byggnader med Prelaq ger
ett sakert och hallbart kli-
matskydd, laga underhalls-
kostnader och diarmed god
ekonomi. Bandlackering dr
en industriellt kontrolle-
rad process liksom efter-
foljande manufakturering
till komponenter i skrid-
darsydda dimensioner.
Detta bidrar till ett ratio-
nellt byggande och korta
byggtider.

Stal ar ett vl miljoan-
passat byggnadsmaterial.
Det kan vid slutet pa sin
livslingd omsmaltas och
anvindas till nya produkter.

SSAB Tunnplat levererar
Prelaq i form av rullar till
vara kunder, som sedan
tillverkar komponenter
och produkter i Prelaq.



For exakt kulératergivning bestall kulorkarta via www.prelag.com.
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Produkter
och
applikationer

Profilerad plat

Genom att forma en plan
plat till en linjar profil i

en rullformningslinje,

kan den ges en styvhet och
styrka sd att den kan bira
last. Profilerna kan anvin-
das pé olika sitt, vanligt-
vis till tak- och viggplat

men &dven till bjilklag och
birande plat for stora
spannvidder i tak.
Profilerad plat ir ett
stort anvindningsomrade
for Prelaq. Till barande
profiler anviands stal med
normerad hallfasthet.

Takpannor i stal
Takpannor i stdl anvinds i
forsta hand till bostadshus.
Taket blir ldtt i jimforelse
med exempelvis betong-

takpannor och kan med
fordel anvindas vid
utbyte av betongpanne-

eller tegeltak.

Precis som profilerad
plat tillverkas takpannor
i en rullformnings- och
presslinje. Darigenom kan
man dstadkomma en till-
talande form hos platen.
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Planplatstackning
Planplatstickning av tak
har anor fran 1800-talet
och dr till stor del ett
hantverk. Platarna skarvas
ihop genom falsning.

Idag anvinds med for-
del bandlackerad plat.

Sandwichpaneler
Anvindningen av sand-
wichpaneler i férsta hand
som vagg eller takmaterial
utgor ett intressant alter-
nativ till viggar i profilerad
plat och 6vrigt element-
byggande. En sandwich-
panel har en kidrna av
cellplast eller mineralull
och ytskikt av stalplat
som limmas pé bada

Planplétstickning av tak
uppfyller hoga krav pa
funktion, flexibilitet och
utseende och kan dven
anvindas pa tak med
krokta eller sfiriska ytor.

sidor av kidrnan. Genom
att kirnmaterialet och
pliten samverkar blir
elementen mycket starka
och de kan anvindas
som birande element
pa stora spannvidder.
Sandwichpaneler kan
monteras snabbt och de
ger god virmeisolering
och lufttithet.

Fasadkassetter
Fasadkassetter i plat ar
ett av de fasadmaterial
som ger den allra storsta
estetiska friheten. Med
Prelaq finns mojlighet
att skapa en mingd olika
uttryck, att leka med
olika sorters monster-
verkan, betona vissa

delar av fasaden. Detta
astadkommer man genom
att variera kassetternas
bredd, lingd och hojd
och storleken pé skarven
emellan dem. Ytterligare
litteratur om fasadkas-
setter kan fés frin SSAB
Tunnplét.

Produkter for
takavvattning

Over 90% av alla stuprér
och hingrannor i Sverige
tillverkas i fargbelagd
stalplat. Dartill ar
liknande system i firg-
belagd stalplat i stark

tillvaxt 1 6vriga Europa.
Tillverkarna tillhandahéller
effektiva och littmonterade
system dar dubbelsidig
fargbelagd stalplat utgor
basen.



Materialet

Forzinkad stalplat

som basmaterial

Kirnan i alla produkter
av Prelaq dr forzinkad
stalplat. Stilets mekaniska
egenskaper viljs efter slut-
produktens anvindnings-
omrade. Exempelvis sa
anvands konstruktions-

Tabell 1

stal i en komponent som
dimensioneras mot klart
definierade héllfasthetskrav,
se tabell 1. Mjuka formbara
stal anvinds da pliten
skall formas pd ett kravan-
de sitt eller dd platen ska
bearbetas av till exempel
platslagare, se tabell 2.

Varmforzinkat stalmaterial, konstruktionsstal motsvarande europastandarden EN 10326

Beteckning Europa Strackgrans, Brottgrans, Forlangning A80'
SSAB normbeteckning minR  N/mm? min R, N/mm? % min

SUB 250 $250GD+Z 250 330 19

SUB 280 $280GD+Z 280 360 18

SUB 320 $320GD+Z 320 390 17

SUB 350 $350GD+Z 350 420 16

Beteckningsexempel: S250GD+Z7275 (dar Z275 avser mangden zinkbeldggning)

1) For t= 0,70 mm géller tva enheter ldgre vérde.

Tabell 2

Varmforzinkat stalmaterial, mjuka stal motsvarande europastandarden EN 10 327

Beteckning Europa Strackgrans, Brottgrans, Forlangning A80'
SSAB normbeteckning R,,N/mm?’ca max R N/mm’ % min

PLX - 180 36

FAX DX52D+Z 300 420 26

FA DX51D+Z - 500 22

1) For t= 0,70 mm géller tva enheter lagre vérde.

Fargbeldggningar

1. Skyddsfilm (i vissa fall)

2. Toppskikt

3. Grundfarg

4. Passiveringsskikt
5. Zinkskikt
6. Stal

7. Skyddslack




PRELAQ

Zinkbeldggning
Zinkbeldggningen ger Dé platen utsitts for Fortsatt korrosion forsvéras
platen dubbelt skydd. fukt bildas ett galvaniskt och processen avstannar.
Dels ér den en effektiv element med stélet som Till Prelaq fér byggnads-
barridr for syre och fukt, katod och zinken som andamal anvinds ett
dels ger den katodiskt anod. Anoden ”offrar sig” begrinsat antal tjocklekar
skydd av stalet vid klipp- och bildar korrosions- pé zinkbeldggningen,
kanter och eventuella produkter som blockerar se tabell 3.
skador i zinkbeldaggningen. eventuella skador.
Tabell 3
Zinkbeldggning
Beteckning Beldggningsvikt g/m* " Skikttjocklek per
sida (c:a) pm
7275 275 20
7350 350 25

1) Metallbelaggningsskiktet méts i viktsklasser och anger den sammanlagda metallméngden pa platens bada sidor.
Mats enligt sa kallat trepunktsprov enligt EN 10 327.

Tabell 4

Bredd mm

Dimensionsprogram’

Tjocklek mm

700-1500

04-1,5

1) Tjocklek och bredd kan inte kombineras fritt utan ar beroende av stalsort

och I6pmetervikt.



Fargsystem for olika krav
Prelaq finns for en rad
anvandningsomraden.
Genom att beldgga pla-
ten med olika firgsystem
kan Prelaq anpassas till
olika miljopéfrestningar

Fargbeliggningarna har
utvecklats tillsammans

med firgleverantorerna
bédde i laboratorietester
och genom uppfoljning
av praktisk anviandning
inom byggandet under

Ingdende fakta om varje
fargsystem ges i sdrskilda
produktblad. I samlings-
fickan i slutet av denna
trycksak finns data om
vara fiargbelaggningar
samlade i en material-

och kvalitetskrav. mdnga dr. specifikation.
Tabell 5
Fargsystem
Fargsystem Fargtyp Yta
Prelag Nova Polyester struktur
Prelaq Polyester Polyester slat
Prelag Matt Polyester Polyester struktur
Prelaq P 200 Plastisol praglad
Prelaq PVDF PVDF slat
Fargsystem Anvands for

Prelaq Nova &r en speciell extra tjock variant av
polyesterbeldggning. Den har en struturerad
slitstark yta genom en inblandning av polymerkorn
i toppfargen och dessutom battre formnings-
egenskaper an vanlig polyester.

Prelag Nova anvands till planplatstéckning,
profilerad pldt, staltakpannor, takavvattning
och fasader.

Prelaq Polyester ér en slét belaggning av polyester.
Polyester &r ett kostnadseffektivt system och ar
numera det vanligaste fargsystemet for byggplat.

Prelaq Polyester anvands i forsta hand till profilerad
plat med tillhérande beslag och &r avsedd for tak
och fasader dar normala krav galler.

Prelaq Matt Polyester dr en matt beldaggning av
polyester med strukturyta.

Har i 6vrigt liknande egenskaper som beldaggningen
enligt ovan.

Prelag Matt Polyester ar speciellt [impad for
staltakpannor.

Prelaq P 200 &r en tjockskiktsheldggning av plasti-
sol med prdglad yta som har hog mekanisk slitstyrka
och talighet mot korrosion. Prelaq P 200 &r ltt att
bearbeta och kan bockas utan begransning.

Prelag P 200 anvénds i forsta hand for fasader
och beslag i korrosionsutsatta miljoer, dven i narhet
till hav. Skall ej anvéndas i mellan och sodra Europa.

Prelaq PVDF &r en slat beldggning. Férgen har
mycket god kulérbesténdighet och PVDF anvands
darfor ofta dar man har hogsta krav pa att fargen
behaller samma utseende under mycket lang tid.
Prelag PVDF kan levereras med skyddsfolie som
skyddar ytan fran skador under transport och montage.

Prelag PVDF anvénds i forsta hand for fasader, vid
hogsta krav pa kulorhdrdighet. Anvénds inte néra
havet.

Prelaq baksideslack bestar som standard av en
beldggning baserad pa epoxilack. Den &r anpassad
for limningsandamal.

Prelaq baksideslack anvéands pé platens baksida.
Detta fargsystern méter lagre krav pa korrosions-
skydd och talighet mot mekanisk paverkan an 6vriga
fargsystem. Platens baksida kan lackeras med andra
fargsystem pd begdran.




omrdden. Stort avstdnd
frén figurens mitt visar
hogt virde pa respektive
egenskap.

Egenskapsprofiler
Egenskapsprofilerna visar
oversiktligt de tekniska
egenskaperna pd visentliga

Prelaq Nova

Underhallsvanlighet

Korrisionsskydd Q? Kuldrbestiandighet

Slitstyrka Bearbetbarhet

Prelaq PVDF

Underhallsvénlighet

Korrisionsskydd g, Kul6rbestandighet

Slitstyrka

Bearbetbarhet

PRELAQ

Prelaq Polyester, Prelaq Matt Polyester

Underhallsvanlighet

Korrisionsskydd

Kuldrbestandighet

u

Slitstyrka

Bearbetbarhet

Prelaq P200

Underhallsvénlighet

Korrisionsskydd @7 Kul6rbestandighet

Slitstyrka

Fargen appliceras med valsar
Firgbeldggning av zink-
belagd plat sker i en
noggrant kontrollerad
kontinuerlig process.
Plitbandet rengores noga,
forbehandlas kemiskt och
sedan valsappliceras firgen
i tvé steg, grundfirg och
tickfirg. Mellan de bada
fargskikten torkas och
hirdas beldggningen i

ugn. Pliten kan ocksd
beldggas pa bida sidor

Bearbetbarhet

med tvaskiktssystem.
Efter ugn nummer tva
finns ett priglings- och
lamineringsverk. Dar kan
tjockare skikt reliefpraglas
och duken till NoConDrop
appliceras. I samband med
firgappliceringen ges
baksidan en markning
vilket gor det mojligt att

i efterhand identifiera
materialet.



Provning
och kontroll
av Prelaq

Utomhusexponering i havsmiljé.

Standardiserade metoder
anvinds for att prova den
fargbelagda pliten.

Bestandigheten bedoms
kontinuerligt vid expone-
ring utomhus.

mm' -ﬂ-mm_h
ML ¥

Platprover finns standigt
utplacerade pd Bohus-
Malmén pé vistkusten
liksom i Polen och
Florida.

Vidhéftningsprov enligt EN 13 523-6



PRELAQ

Prelaq materialet
genomgdr omfattande
provningar av bland
annat foljande
egenskaper:

» Tjocklek hos fargfilmen

+ Vidhiftning

+ Kulor

* Glans

* Bockbarhet

+ Snabbdeformation

» Dragpressbarhet enligt
Erichsen

Krav och provningsmeto-
der dverensstimmer med
europastandarden

EN 10169-1.

For stdlmaterialet utfors
dragprovning for att doku-
mentera de mekaniska
egenskaperna.

Kvalitetskontrollen inne-
bir att vi foljer nationella
och internationella stan-
darder och godkinnanden.

Mérkning av platens baksida.

SSAB Tunnplét har
certifierats som bevis for
att foretaget arbetar med
ett kvalitetssystem som
foljer standarden

SS-I1SO 9002.

Var plat mirks sd att den
kan identifieras. Flera av
vara produkter dr certifie-
rade i linder som England,
Tyskland och Ryssland.

TRET il ajgsm VEEIAs
EAbITY T | FRITF 413




Miljo-
egenskaper

Viaimbrytning

Stalets kretslopp

Stalet spelar en viktig roll
tor samhallets utveckling
och dr ett oumbirligt
material inom ménga
anviandningsomraden.
Jarn och stal har alltid
atervunnits och utgor dir-
med en naturlig del av det
moderna miljo- och krets-
loppssambhillet. Jarn dr en
sd kallad humanessentiell
metall, dvs en metall som
dr viktig for att ménnis-
kans funktioner skall
kunna uppritthallas.

Jarn och stdl emitterar
inte ndgra dmnen som
kan vara skadliga for
miljo eller hilsa.

Skrotbaserad-stalindustri

Varmforzinkad plat

ur miljosynpunkt

Zink liksom jdrn skiljer sig
dock frdn andra metaller

eftersom dessa tvd har
mycket stor betydelse for
var existens.

Miénniskor, djur och vix-
ter behover zink for att leva.

Ett av de bista sdtten att
skydda stdl mot rost dr att
beldgga stalet med ett tunt
lager av zink. Beroende pé
skiktets tjocklek kan rost-
skyddet vara frén ndgra fa
ar till 6ver 100 ar.

P4 vart basmaterial av
forzinkad plat anvinds zin-
ken for att ge ett korrosions-

skyddande metallskikt.

ill rastal

Forzinkad plit kan om-
smiltas och tervinnas till
100%. Zinken finns i det
rokgasstoft som bildas

vid smiltprocessen.

Ur det uppsamlade stoftet
atervinns zinken.

Bandlackerad plat

ur miljosynpunkt

Vid bandlackering tas mer
an 99% av 16sningsmedels-
utslappen till vara. Energin
fran forbranning av 16nings-
medlen dtervinns och
aterfors till processen for
torkning av firg. De slutna
processer som vi anvinder
for beldggning av stilet

ar ur miljosynpunkt i de



flesta fall dverldgsna de
metoder som anvinds
inom verkstadsindustrin.
Fargbelagd stalplat ar
mycket latt i forhallande
till sin bar- och tackfor-
maga, vilket gor den latt
att bygga med och att
transportera och den spar
ddrmed energi. Med ratt
val av produkt och under-
héll blir livslingden mycket
lang, vilket #r bra ur resurs-
anvindningssynpunkt.

Om inte pliten kan
dteranvindas, sd ir den
l4tt att atervinna genom
omsmaltning.

Miljopaverkan vid
tunnplattillverkning
SSAB Tunnplét bedriver
sedan manga ar tillbaka
ett aktivt miljoarbete.
Det omfattar arbete med
ravaror, restprodukter,
kemikalier, riskanalyser
och dtgirder for att

begransa utslipp till luft
och vatten, hushéllning
med energi, etc. Processer
och produkter utvecklas
med hinsyn till miljén och
ur ett livscykelperspektiv.

Miljovarudeklarationer

I vara miljovarudeklara-
tioner beskrivs Prelags
egenskaper ur miljo-
synpunkt.




Att vdlja
material

For varje anvandnings-
omrdde finns en optimal
kombination av stal,
zinkbeldggning och
fargbeldggning.

Faktorer som man
ar att ta stillning d4 man
viljer fargbeldggning
och basmaterial

+ Typ av slutprodukt

Tabell 6

+ Forvintningar pd
utseende och ldngsiktig
kulorhallning

+ Graden av bearbetning
(formning)

* Graden av utsatthet for
mekanisk paverkan

+ Korrosiv paverkan

* Sol och virme

» Framtida underhall

« Statisk héllfasthet for
produkten.

Tabell 6 innehaller vara
generella rekommenda-
tioner till ndgra typiska
anvandningsomraden.

Anvéndningsomraden och materialrekommendationer

Anvandningsomrade Fargbeldggning Zinkbeldggning Stalkvalitet?

Profilerad plat for tak Prelaq Nova 7275 SUB 250 — SUB 350
Prelaq Polyester 420 YP

Takpannor i stal Prelag Nova 2275 SUB 250 — SUB 350
Prelaq Polyester
Prelag Matt Polyester

Profilerad plat for vdagg Prelaq Nova 7275 SUB 250 — SUB 350
Prelaq Polyester
Prelag PVDF

Sandwichelement Prelag Nova 2275 SUB 250 - SUB 350
Prelag PVDF

Planplatstackning Prelag Nova 7350 PLX

Fasadkassetter Prelag Nova 2275 FA
Prelaq PVDF

Takavvattningsprodukter Prelag Nova DS 2275 FAX, PLX

Beslag Samma som anslutande material. 7275 FA, SUB 250 — SUB 350

1. Belagd pa platens bada sidor
2. Se dven tabell 1 och 2, sidan 8




Kuldr och glans

Det idr kul6r, ytans glans
och firgbeldggningens
hallbarhet som betyder
mest for en byggnads
utseende. Fargsattningen
ska inte bara passa huset,
utan ocksa gora att det
smalter in i omgivningen.

Det finns fyra enkla
rad som underlittar
fargsittning:

« Vilj hellre en diskret
kulor dn en Klar.

» Anvind hellre fa kulorer
dn manga.

+ Tdnk pd omgivningen
och helhetsintrycket.

+ Tag girna rad fran
erfarna fackmin.

Kuldravvikelser mellan
olika leveranser miits i
Cielab-enheter. En Cielab-
enhet dr normalt hogsta
tilldtna kuloravvikelse
frén var referens.

Vissa av firgsystemen
ar kinsligare 4n andra for
kuloravvikelser. Till dessa
hor metallic-kul6rer och
Matt polyester.

For dessa fargsystem
bor man striva efter att
dels ha samma tillverk-
ningspost for en tak- eller
fasadyta, dels bor man se
till att pldten monteras
sd att mirkpilarna pa
platens baksida pekar
at samma hall.

Tabell 7
Val av fargbeldggning med hansyn till atmosfarens korrosivitet
Korrosions Miljons korrosivitet Miljoexempel Lampligt fargsystem
med klass hénsyn enbart till miljo
a Mycket lag Uppvéarmda utrymmen med torr luft Alla
och obetydliga méngder fororeningar.
Q Lag Atmosférer med ldga halter av Alla
fororeningar. Lantliga omraden.
a Mattlig Atmosférer med viss méngd salt eller Alla
mattliga mangder fororeningar. Omraden
med visst inflytande fran kusten.
4 Hog Atmosfdarer med mattlig mangd salt Prelag Nova
eller patagliga méngder luftféroreningar. | Prelag P200
Industri- och kustomraden.
C5- Mycket hog (industriell) Industriella omrdden med hog Prelag P200'
luftfuktighet och aggressiv atmosfar. Prelag Nova'
C5-M Mycket hog(marin) Kust- och offshoreomraden med Prelaq Nova'
stor méngd salt. Prelag P200'

1. Materialvalet bor diskuteras med SSAB Tunnplat.
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Prelaq
ar latt att
bearbeta

Formning av Prelaq till trapetsprofil.

Fargbelagd plat formas i
forsta hand genom bock-
ning eller rullformning.
Kapning sker genom att
platen klipps eller slittas.
Det ér viktigt att alla verk-
tyg som anvinds under
bearbetningen dr rena och
har sldta ytor. Bearbeta
inte fargbelagt material
efter kallvalsad eller for-
zinkad plédt utan rengoring
av verktygen.

Radier vid rullformning
och bockning skall anpas-
sas efter det valda mate-
rialets bockningsegenska-
per som redovisas i bade
appendix till denna
broschyr och i sérskilt
produktblad. Vid verktyg-
skonstruktion bor man
striva efter s stora radier
som mojligt. Genom detta
ges det mojlighet till ett
flexibelt materialval, form-
ning vid ligre temperatu-
rer utan skador och liten
risk f6r mikrosprickor i
beldggningsskikten.

Det ér alltid en fordel
att forma pldten i rums-

temperatur. For planplats-
tackningsmaterial (PLX)
finns sirskilda rekommen-
dationer, se appendix.

Rullformning

Vid rullformning matas
ett plant band in i ett
rullformningsverk. Dir
formas det i ett antal steg
till en profil genom att
rullar successivt formar
pléten.

Rullformning ér speci-
ellt effektivt for att forma
langa profiler. Operationen
gar snabbt och ger god
mdttnoggrannhet. Den
ar dessutom skonsam
mot fargbelidggningen.

Varje verktygssats for
rullformning konstrueras
for ett material med viss
tjocklek och bestimda
elastoplastiska egenskaper.
Det betyder att instill-
ningen bor anpassas efter
vilken stalsort man anvin-
der for att man inte ska
fa problem med toleran-
serna hos den profil man
formar.

Rullformningsverktygen
skall utformas sd att den
fardiga inre bocknings-
radien hos pliten inte
understiger virden i
Appendix tabell 1 och 5.
Vattenlosliga smorj-
medel kan anvindas vid
rullformningen, men inte
smorjmedel som innehdl-
ler 16sningsmedel eller
dmnen som idr skadliga

for fargbeldggningen.

Pressning

Tillverkningen av kom-
ponenter i Prelaq genom
pressning ar en vanlig
metod. Firgbelaggnings-
skiktet ger fordelar av

att separat smorjning i
manga fall inte behovs,

i synnerhet for grunda
detaljer. Materialet kan
djuppressas vilket i prakti-
ken ger en kombination av
drag- och strickpressning.
Formbarheten forbittras
med lagre hallfasthet
varfor man ofta anvinder
mjuka stal, exempelvis
PLX.



Pressning av detalj till takavvattningsprodukter.

Bockning

Bockning kan ske i kant-
press eller bockmaskin.

I processen t6js platens
utsida, medan insidan
stukas. Tojningen 6kar
nir bockningsradien
minskar. Bockbarheten
for Prelaq anges i appen-
dix, ddr minsta tillatna
bockningsradie anges for
stdlsort respektive farg-
skikt. Minimivardet

for respektive kombination
giller (Appendix tabell

1 och 5).

Grundforutsattningar for
lyckad bockning av firg-
belagd plat i en kantpress:

* Verktygen ska vara rena,
i god kondition och
utan vassa grader och
skarpa kanter. Det sista
giller i synnerhet ovre
delen av V-et i V-dynan.

+ Vid bockning av Prelaq
PVDF, Prelaq Nova och
Prelaq Polyester bor man
anvinda skyddstejp eller
plastfolie i verktygen

+ V-formade dynor for
att undvika skador pa
fargbeldggningen.

* Kniven ska vara instilld
s& den inte bottnar helt
i dynan.

+ Nir platen bockas 180°
(omslag) maste man
vara varsam sa inte
belidggningen skadas vid
den slutliga hoppress-
ningen. Se till att pldten
bockas med en radie av
1-3mm sa att valt farg-
system och stdlmaterial
klarar bockningen utan
sprickor.

Ett mjukt material mellan
plat och verktyg minskar
risken for skador.

Klippning

Vid klippning av Prelaq
med tjockskiktsbeldgg-
ning ér det en foérdel om
klippet sker mot platens
baksida. De snittgrader
som uppstdr doljs och
skyddas dd i firgbeldgg-

ningen. Var noga med

att avldgsna spdn, sd de
inte fastnar i fargskiktet.
All klippning ska utforas
vinkelrdtt mot plitytan.
Lampligt spel mellan
klippstdl, stans och dyna
kan variera mellan 6-12%
av basmaterialets tjocklek
beroende bland annat pa
materialets héillfasthet.
Se till att skdren alltid
ar skarpa.

Klippning med oskarpa
skar okar risken for kant-
korrision.

Slittning

Kantkapning och slittning
till smala band sker med
par av trissor av saxstal.
Saxstélen monteras i
onskat antal pa paral-
lella axlar. Kvaliteten

pa saxstélet och spelet
mellan trissorna styrs av
det material som ska slit-
tas. For det horisontella
spelet kan man anvinda
foljande riktvarden:

* Arbetsmaterial R |
<450 N/mm?, spel cirka
6% av tjockleken.

* Arbetsmaterial R _
> 450 N/mm?, spel cirka
8% av tjockleken.

Kapning

Kapa inte fargbelagd plat
med slipskiva. Det ¢kar
risken for kantkorrosion
i kapsnittet. Slipsprutet
orsakar dessutom skador
i beldggningen och ger
rostande sliprester.
Diremot kan nibblings-
maskin anviandas vid
kapning.



Att tanka pa
vid detalj-
utformning
och
montering

Smedmarks i Taby.

Det ir inte bara miljon
som paverkar livslingden
hos Prelagq.

Detaljutformning och
hur pliten bearbetats och
hanterats har stor betydelse
for platens motstdndskraft
mot yttre paverkan.

Beslag och platkanter
Undvik fria platkanter dar
vattendroppar kan samlas.
Fria plitkanter ska om
mojligt ha omslag.
Skarvade beslag bor anting-
en forses med omslag eller
falsas ihop.
Se till att nedre dnden
hos profilerad plét ar val
ventilerad.

Dolj klippkanter som
uppstér vid nibbling.

Extra skydd av klippkanter
i korrosiv miljo

Profilerad plat pa tak med
lag lutning (<6 grader) i
aggressiv miljo har okad
risk f6r kantkorrosion

i platens tvdrskarvar.
Korrosionsskyddet for
klippkanten vid sma lut-
ningar forbittras vasentligt
om kanten madlas efter
montage.

En nedbockning till
droppnisa i nedre fria
platinden minskar risken
for kantkorrosion i aggres-
siv miljo.

Rekommendationer av
farg for mélning kan fas
fran SSAB Tunnplit.

Takytor och lutning
Takplét ska ha sddan
lutning att regnvatten fritt
kan rinna av fran alla ytor.
Nir vatten star kvar samlas
sd smaningom allt hogre
halter av féroreningar
som pd sikt kan skada
fargskiktet.

Underlaget for plan-
plats-tdckning ska vara sd
stabilt att det inte uppstar
svackor med vattensam-
lingar nér pliten belastas

pd mindre ytor. Helst bor
taket luta minst 6 grader.

Reglar

Takplét far inte monteras
direkt pa impregnerade
trareglar. Placera remsor
av underlagspapp mel-

lan reglarna och pla-

ten. Radgor med SSAB
Tunnplat nir Prelaq ska
monteras pd impregnerade
trareglar.

Platens inféstning
Profilerad plit som ut-
vandigt ytskikt fistes med
skruv. Fastdonet bor ha
minst samma livslingd
som pléten, vilket innebér
att det i allra flesta fall val
av fistdon i rostfritt auste-
nitiskt stal.

Det underlag som pliten
skruvas mot fir inte vara
sddant att det ger upphov
till férdjupningar kring
fastdonet dir vatten kan
samlas.




Fistdonsleverantérerna
tillhandahaller nirmare
anvisningar for sina
produkter.

Agressiv miljo
Plat bor inte lagras eller
monteras nira fuktiga och
korrosiva material. Radgor
med SSAB Tunnplét da
Prelaq ska anvindas i till
exempel stindigt fuktig
miljo, i utrymmen dar
platen utsitts for starka
rengdringsmedel eller i
lokaler med djurhéllning.
Om 4dlare metaller 4n
zink kommer i kontakt
med zinkbeldggningen
kan det uppsté korrosions-
skador pa pliten. Utforma
detaljer sd att vatten som
innehéller koppar inte
rinner over den firgbe-

lagda platen. Kopparhaltigt

vatten kan till exempel
komma fran hingrannor,
fonsterbleck av koppar
eller kopparror.

ZMontera utan lackskador
Under monteringsarbetet
ar det viktigt att inte i
onodan orsaka skador pa
platen. Ett intakt fargskikt
okar plétens livslangd.
Observera att vissa beldgg-
ningar kan levereras med
avdragbar skyddsfolie.

Stada platytan

Ta bort borrspan, nibb-
lingsspan och nitsplintar
fran platytan. Kvarlimnade
metallrester leder till
missfargning och pa sikt
rostangrepp.




Faktorer
som
paverkar
platens
livslangd

Omgivande miljo

Miljon kring en byggnad
paverkar firgskiktet. Flera
faktorer avgor hur lang tid
det tar innan en firg bryts
ner. De fyra viktigaste ér:

+ Ultraviolett stralning
frdn solen, intensitet

och tid.
* Virme

* Regnmingd och
sammanlagd tid da
ytskiktet utsitts for fukt
(vattiden).

+ Graden av fororeningar
i atmosfdren. Platytor
i sd kallad regnskugga,
dir regnet inte kommer
at att skolja bort f6ro-
reningar, 4r mer utsatta
for korrosion dn vriga

ytor.

Marin atmosfir. Vid
havskuster tillkommer
dessutom effekten av
salthaltig luft. Det drab-
bar alla ytor pé en bygg-
nad. Vi definierar marin
miljo upp till en kilometer
frén kusten.

Den geografiska place-
ringen har stor betydelse
nir det giller det solljus
och den vdrme fargskiktet
utsitts for. For byggnader
i Mellaneuropa och
ldgre breddgrader finns
begransningar nir det
giller valet av produkter.
Solstrdlningen ger en
uppvarmning av pliten
som bidrar till nedbryt-
ningen av firgskiktet.
Plattackning pa isolerade
underlag blir varmare 4n
pa oisolerade eftersom
det isolerande underlaget
minskar mojligheterna
att leda bort virmen.

Tak och vaggar
- detaljutformning
Takytor utsitts for de
storsta péfrestningarna
fran miljon, speciellt om
det dr tak med liten lut-
ning. D4 utsitts taken
béde for stark sol, fukt,
smuts och dessutom ofta
for gdngtrafik och annan
mekanisk paverkan. Tak
med stor gdngtrafik bor
forses med gangbryggor.
Brister hos detaljut-
foranden kan forstarka

effekterna fran miljopa-
verkan enligt ovan.

Underhall

For att inte ge tid och
miljo onodigt stora moj-
ligheter att skada platen
dar det viktigt att undvika
skador i ytskiktet, bdde
vid byggnadsarbetet och
senare. Verktyg eller ett
beslag som man rakar
tappa astadkommer

smd skador i fargskiktet.
Dessa bor battringsmalas.

Materialval

Ett felaktigt materialval
forkortar livslingden och
ger en mer underhallskri-
vande byggnad.

Hos plastisolbeliggning-
en Prelaq P 200 4r UV-
strdlningen och virmen
de viktigaste faktorerna
for fargskiktets livslingd.
Dirfor har det stor bety-
delse hur platytan ligger
i forhéllande till solin-
strdlningen. Vattenytor
i ndrheten av byggnaden
kan forstirka solinstral-
ningen genom reflexer
1 vattenytan.






Underhall
— Vardad
Prelaq far
langt liv

Genom regelbundet
underhéll kan ett plattak
hélla 30-40 &r eller mer.
Det finns svenska bygg-
nader med plattak fran
1832 dir pléten fortfaran-
de 4r i gott skick tack vare
regelbunden kontroll och
underhall.

For ytskikt hos firgbe-
lag plat brukar man skilja
mellan tva olika métt pa
livsldngd; den estetiska
och den funktionella.

Estetisk livsldngd &r ett
matt pa tiden fram till dess
att fargskiktet forandrats
sd mycket att utseendet
inte lingre klarar de krav
man stiller. Hur stor
kulorforandring som anses
acceptabel for en pltbe-
kladnad beror pa vem som

bedémer den och pé vilken
byggnad pléten finns.

I vissa fall gér gransen for
den estetiska livsldngden
vid den tid d4 fargen
borjar flagna.

Valet av kulor paverkar
den estetiska livslingden.
Ljusa och morka kulorer
har till exempel olika
egenskaper. Att vilja
Prelags utprovade standard-
kuldrer innebir en garanti
for att fargen uppfyller alla
stallda krav.

Livslingden beror ocksé
pa om materialet anvinds
som vigg eller tak, tak-
lutning, viderstreck och
om det 4r inlands- eller
kustmiljo. Dessutom dr
det viktigt att ta hinsyn till
miljopéverkan fran lokala
fabriksutsldpp, trafik och

oljeeldning nir man
uppskattar firgskiktets
livslangd.

For ett oskadat ytskikt
i normal miljo kan man
forvinta sig en estetisk
livslingd pé minst 20 &r
for Prelaq Nova och Prelaq
PVDF, 15 ar for Prelaq
Polyester och Prelaq P 200.

Funktionell livslangd &r
tiden fram till dess att
platen inte lingre kan
skydda byggnadens bir-
ande konstruktion eller
bakomliggande isolering.
Tiden varierar mycket
beroende bade pa vilken
beldggning pléten har,
typ av zinkbeldggning
och tjocklek och — vikti-
gast — i vilken miljo
pléten finns.




Besiktning och underhall
Genom regelbunden kon-
troll och underhall fir den
fargbelagda pliten goda
forutsdttningar for en lang
livsldngd. Besiktning av
platytan bor ske minst en
gang om dret.

I de flesta fall inskrin-
ker sig underhdllet till att
man behover tvitta platen
ndgra gdnger under dess
livslangd, speciellt i smut-
siga atmosfirer. Ofta ricker
regnet till for att hélla
pléten ren.

Plat som finns i sd kallad
regnskugga, dir regnet inte
kommer at att skolja, bor
kontrolleras extra noga.

Kontakta gdrna SSAB
Tunnplat for praktiska
rdd. Dessa finns ocksé

sammanstillda i trycksaken
”Besiktning och underhéll
av fargbelagd plat”.

Ommalning

Beroende pa vilka krav
som stills pa en byggnad
med plét, kan det vara
aktuellt att fornya ytskiktet.
Detta kan goras genom
utbyte av platen eller
genom Overmdlning av
ytskiktet.

Genom regelbunden
besiktning av fargskiktet
kan lamplig tidpunkt for
overmdlning bestimmas.

Overmaélning bor ske
innan det befintliga firg-
skiktet forlorat vidhiftning
mot platmaterialet.
Limplig ommaélningstid-
punkt bor helst bedomas

PRELAQ

av sakkunnig. Normal tid
till ommélning varierar
beroende péd miljopaver-
kan och valt fargsystem.
Se vidare under livs-
langd pé foregdende sida.
For plastisolbeldggningar
behdver man vara extra
forsiktig vid 6vermalning.
Hir dr det lampligt att ta
hjilp av en erfaren person
for att bedoma ommaél-
ningsbarheten.
Ommalningsfirger finns
av flera olika fabrikat och
system pd marknaden.




Hantering,
lagring och
transport

Firgbelagd tunnpldt dr en
kvalitetsprodukt, men den
maste hanteras ritt. Fukt,
stotar eller annan paver-
kan kan forstora hela eller
delar av plétrullen eller
platbunten. Foljande enkla
regler hjilper dig att und-
vika skador pd platen:

Fuktfritt

Fargbelagd och metallbe-
lagd plat ska skyddas mot
fukt dd den lagras. Bést dr
forvaring inomhus i torra
lokaler med jamn tempe-
ratur. Snabba tempera-
tur-vixlingar kan orsaka
kondens. Darfor bor

platen forvaras langt fran
portar som ofta 6ppnas
och stings.

Om det samlats fukt
mellan platarna ska dessa
plockas isir och lufttorka.
Profilerad plét som lagras
utomhus ska vara tickt,
men vil ventilerad.

Lyftning

Det dr olampligt att lyfta
fargbelagd plat med
katting eller vajer. Dd
gaffeltruck anvinds ska
denna ha gaffelskydd som
hindrar intryckningsska-
dor i platen. Lyftbygel far
inte ha skarpa kanter och

den bor ha samma diame-
ter som rullens insida. Vid
lyft med band anvindes
kantskydd.

Plat ska lyftas forsiktigt
ur pldtbunt, inte dras.
Dé slipper man onddiga
repskador. Anvind helst
pneumatiska eller mag-
netiska lyftanordningar.

Om platen lagrats vid
stort tryck kan sé kallad
glansoverforing uppsta.
Denna forsvinner igen om
pléten virms upp till 50-
60 grader. Den temperatu-
ren uppndr tak och viggar
ofta sommartid.



Lagring
Formatplat ska lagras med
mellanldgg av trd, som
placeras rakt 6ver varan-
dra. Forskjutning i sidled
kan gora pléten skev.
Rullar lagras liggande pa
gummimatta i stdlvagga.

Transporter
Fargbelagd plat ska
transporteras tickt och
vil skyddad for fukt.

For plat som fraktas
genom olika klimatzoner,
kommer paketen att utsit-
tas for olika temperaturer

och viderforhéllanden
under transporten. Detta
medfor stor risk for att
kondens bildas inuti plat-
paketen och ger upphov
till korrosion. Korrosion
kan dessutom intriffa

da profilerad plat ligger i
buntar utan mellanrum.
Det ir en fordel om pliten
kan staplas med en spalt
mellan varje, exempelvis
ndgon form av snoren eller
band. Platen kan alterna-
tivt forses med skyddsfolie
och speciell baksides-
beldggning.

PRELAQ

D3 platen kommer till
arbetsplatsen bor pla-
tarna omgdende packas
upp och tas isdr.

Emballering

Prelaq kan levereras med
olika emballage enligt
sdrskilda beskrivningar.



Teknisk
support

Mer
information
om Prelaq

Knowledge Service Center
ar en viktig del av vért
erbjudande till kunden.
Vara experter pa olika

Marknadsavdelningen f6r
firgbelagda produkter
star gdrna till tjanst med
kompletterande upplys-
ningar. P& vir websida
www.prelag.com finns
ytterligare information om
Prelaq. Andra trycksaker

delomréden star till
forfogande for hjilp

ndr det giller materialval
och andra tekniska fragor.

om Prelaq kan bestillas
fran SSAB Tunnplat.

I vdr verksamhet ingdr
kurser och seminarier for
kunder och andra intres-
serade som vill ta del av
véra erfarenheter och 6ka
sin kunskap om stalplét.




Appendix. Material specifikation for Prelag.
Senast tillgdngliga utgava finns redovisad pa www.prelag.com
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SSAB Tunnplat AB &r Skandinaviens
storsta tunnplatstillverkare och ledande
i Europa nadr det galler hoghallfasta
extra och ultra hoghallfasta stal.

SSAB Tunnplat, som ingdr i koncer-
nen SSAB Swedish Steel, omsatter

12 miljarder SEK och har cirka 4 200
anstallda i Sverige. Vi tillverkar arligen
cirka 2,5 miljoner ton tunnplat.

prelag.com

Vi har en miljopolicy som innebdr
kontinuerlig effektivisering av pro-
cesser och miljéanldggningar samt
utveckling av produkternas miljo-
egenskaper ur ett livscykelperspektiv.

Vi tillverkar foljande stal i vara moderna
och hogeffektiva produktionslinjer
och valsverk for bandprodukter:

DoMmEX

Varmvalsad bandplat

DocoL
Kallvalsad tunnplat

DoGAL

Varmforzinkad tunnplat

PRELAQ
Fargbelagd tunnplat

Vi hjélper vara kunder att valja de

stal som bast bidrar till att oka deras
konkurrenskraft. Var styrka ligger i
vara produkters kvalitet, var leverans-
sakerhet och var flexibla tekniska
kundservice.

SSAB Tunnplat AB Denmark Great Britain

SE-78184 Borldnge SSAB Svensk Stal A/S SSAB Swedish Steel Ltd.

Sweden Tel +45 43 20 5000 Tel +44 1905 795794
www.ssab.dk www.swedishsteel.co.uk

Tel +46 243700 00

Fax +46 243720 00 Finland
office@ssabtunnplat.com OY SSAB Svenskt Stal AB
www.prelag.com Tel +358 9 686 6030
www.ssabtunnplat.com www.ssabfi

France

S2B

TUNNPLAT






