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SSAB forbattrar kontinuerligt sina tillverkningsprocesser for att utveckla
nya och bdttre produkter. Det innebdr bdde snévare toleranser och bdttre
verkstadsegenskaper for din del.

| Hardox® garantier ingdr sndva tjocklekstoleranser, snéva
planhetstoleranser och sndva bockningsradier. Dessa garantier utgor
ett komplement till Hardox® datablad och stérker vért [6fte om
optimerad verkstadsprestanda.
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HARDOX® TJOCKLEKSGARANTI

Hardox® tjockleksgaranti — grovplat

Tjocklekstoleranserna dr sndvare @n de toleranser som anges i EN 10029, forutom for
tjocklekar som dverskrider 80 mm ddr toleransintervallet féljer standarden.

Nominell tjocklek Tjocklekstoleranser (mm)
(mm)

32<t<50 -0.3 +0,3 0,4
50<t<8,0 -0.3 +0,4 0,5
80<t<15,0 -0,5 +0,4 0,6
15,0<t<25,0 -0,6 +0,4 0,6
25,0<t<40,0 -0,7 +0,8 0,7
40,0<t<80,0 -0,9 +1,4 12
80,0<t<160,0 -1 +2,1 1,5

Andra toleranser kan tillhandahdllas efter sdrskild Gverenskommelse. Kontakta din lokala
forsaljare for ytterligare information.

Hardox® tjockleksgaranti — varmvalsad formatklippt tunnpldt

Tjocklekstoleranserna dr sndvare dn de toleranser for formatklippt tunnpl@t som anges i
EN10051. Alla varden i tabellen dverensstimmer med 1/2 EN kategori D.

Tjocklekstoleranser fér den nominella bredden b (mm)

b <1200 1200 < b <1500 1500 < b <1800

Nominell tjocklek (mm)

t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14
2,00<t<2,50 +0,12 +0,14 +0,16
250<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00<t<4,00 +0,15 +0,17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
500<t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00 <t<8,00 +0,20 +0,21 +0,21
8,00<t<10,00 +0,22 +0,23 +0,24
10,00 <t<12,50 +0,24 +0,25 +0,26
12,50 <t<15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Andra toleranser kan tillhandahdllas efter sdrskild overenskommelse. Kontakta din lokala
forsdljare for ytterligare information.



Hardox® tjockleksgaranti — kallvalsad formatklippt tunnplat

Tjocklekstoleranserna dverensstdmmer med 1/3 EN 10131 (normaltoleranser for kallvalsad
formatklippt tunnpldt).

Tjocklekstoleranser fér den nominella bredden b (mm)

b<1200 1200 <b <1500

Nominell tjocklek (mm)

0,70<t<0,80 +0,04 +0,06
0,80<t<1,00 +0,06 +0,07
1,00<t<1.20 +0,07 +0,08
1,20<t<1,60 +0,09 +0,10
1,60<t<2,00 +0,12 +0,12
2,00<t<2,10 +0,14 +0,12

Andra toleranser kan tillhandahdllas efter sdrskild Gverenskommelse. Kontakta din lokala
forsdljare for ytterligare information.



HARDOX® LANGD- OCH BREDDGARANTI

Hardox® lingd- och breddgaranti — grovplat

Ldngd- och breddtoleranserna dr i enlighet med de som anges i EN 10029. Enligt EN 10029 dr plétens
Itingd lika med léingden pd den kortare av de b&da I&éngsidorna. Bredden ska mdtas vinkelrdtt mot platens
ldngdaxel.

Langdtoleranser (mm)
Nominell Iingd (mm)

Min Max

<4000 0 +20
4000<1<6000 0 +30
6000 <1<8000 0 +40
8000<1<10000 0 +50
10000 <1<15000 0 +75
15000 <1<18000 0 +100

Breddtoleranser (mm)

Nominell tjocklek (mm)

t<40 0 +20
40<t<150 0 +25
150<t<160 0 +30

Toleranser f6r rékant tillhandahdlls pd begdran. Kontakta din lokala férsdljare for ytterligare information.

Hardox® lingd- och breddgaranti — varm- och kallvalsad formatklippt tunnpldt

Toleranserna dr i enlighet med dem som anges i EN 10051 f6r tunnpl@t och EN 10131 for kallvalsad
tunnpldt. Den kapade pldtens Idngd &r lika med lIdngden p& den kortare av de b&da Iéngsidorna. Bredden
ska madtas vinkelrdtt mot produktens Igngdaxel.

Ldngd och bredd enligt EN 10051 Ldngd och bredd enligt EN 10131

Nominell lingd Langdtoleranser (mm) Nominell lingd

(mm)

Ldngdtoleranser (mm)

mm = "
S T I
| <2000 0 +10 | <2000 0 +6
2000<1<8000 0 +0,005x|
1>2000 0 0,3 % av lingden
|>8000 0 +40

Breddtoleranser (mm)
Nominell bredd

Nominell bredd Breddtoleranser (mm)

(mm) -
0
0
0

(mm) Rék Skurna kanter

b <1200 0 +20 0 +3

b <1200 +4

1200 <b <1500
1200 <b <1850 0 +20 0 +5 b>1500

+5
+6



HARDOX® PLANHETSGARANTI

SSAB har fem planhetstoleransklasser for Hardox® beroende pé stdlsort och hdrdhet. Alla
klasser uppfyller eller dvertrdffar specifikationerna i relevanta standarder.
Planhetstoleranserna for klass C, D och E uppfyller kraven i EN 10028, klass A uppfyller kraven
i EN 10051 och klass B uppfyller kraven i EN 10051 och EN 10131.

Planhet
(mm/1 m linjal)
pldtens planhet

Nominell tjocklek

Produkt
(mm)

Hardox® 400 tunnpldt
Hardox®450 tunnpldt
A Hardox® 500 tunnplét 1><1<80 3
Hardox®500 Tuf tunnpldt
Hardox®450 CR tunnpldt
E Hardox®600 tunnpldt Brsiakil .
C Hardox® HiTuf 40,0<t<160,0 3
32<t<4,0 15
Hardox®400 grovplat
Hardox® 450 grovpldt 40<t<50 7
Hardox®500 grovpldt
o Hardox® 500 Tuf grovplat Sst=Eh S
Hardox® H?Temp grovelét 6,0<t<20,0 4
Hardox® HiAce grovpldt
20,0<t<130,0 3
4,0<t<5,0 12
50<t<8,0 1
Hardox®550 grovplat
E Hardox®600 grovpldt 8,0<t<25,0 10
Hardox®Extreme grovpldt
250<t<40,0 9
40,0<t<65,0 8

Klass A dr sndvare an EN 10051.

Klass B dr sndvare dn specialtoleransklassen i EN 10131.

Klass C och D dr sndvare &n EN 10029 stdltyp L, med undantag for tjockleksintervallet 3,2 - 4 mm.
Klass E dr enligt EN 10029 stdltyp H.

Korta vagor (300-1000 mm) enligt EN 10029. Vid skillnader mellan sprékversioner har
angiven klass i den engelska versionen foretrdde.



HARDOX® BOCKNINGSGARANTI

SSAB har sju bockningsgarantiklasser fér grovpl@t och formatklippt tunnplét i enlighet med
tabellen nedan. Bockningsgarantierna fér Hardox® slitpldt baseras pd bockningsdynor med
rullar och normal friktion (ingen smdérjning). Bockningsgarantierna baseras pd
bockningsprov i ett steg till 90 ° vinkel efter avlastning.

Bockningsgarantierna dverensstdmmer med och dvertrdffar kraven i EN ISO 7438.

Minsta stansradie R/t (1)
Nominell

Klass Produkt tjocklek (mm) Bockningsriktning
2) " 2)
1
2<t<4 3,0 4,0
A Hardox®400 tunnpldt
4<t<8 30 35
. Hardox® 450 tunnplgt ~ 25t<4 30 40
Hardox® 500 Tuf tunnplét 4 .i<g 3.0 35
C Hardox®450 CR tunnpldt  0,7<t<3 4,0% 4,03
D Hardox® 500 tunnpldt 2<t<7,0 35 4,0
t<8 2,5 3,0
8<t<15 30 4,0
E Hardox®400 grovpldt
15<t<20 30 4,0
20<t<50 4,0 5,0
t<8 3,0 3,5
Hardox®450 grovplat
. Hardox® 500 Tuf grovplgt S St<1° . A
or 2
Hardox®HiTemp grovplat 5.t .20 35 45
Hardox®HiAce grovplét ’ ’
t220 4,5 5,0
t<8 35 4,5
8<t<I15 4,0 4,5
G Hardox® 500 grovpldt
15<t<20 4,5 50
t>20 5,5 6,0

"R/t str for stansradie (R) delat med tjocklek (t). For kallvalsade (CR) produkter anges innerradie (Ri) delat
med tjocklek.

2 Valsningsriktningen.

¥Bockningsgarantier for kallvalsade (CR) produkter baseras pé fasta matriskanter och normal friktion.

De garanterade bockningsvdrdena gdller under de villkor som anges i broschyren Bockning
av héghélifast stdl. Vid skillnader mellan sprékversioner har angiven klass i den engelska
versionen foretrdde.



PLANHET, RAKHET OCH RATVINKLIGHET

Informationen nedan beskriver hur du kan inspektera dina SSAB-leveranser med hjdlp av
produktgarantierna. Denna information 6verensstdmmer med EN 10029 for grovpldt, EN 10051
for formatklippt tunnpldt och EN 10131 for kallvalsade material. For mer information, kontakta din
lokala forsdljare eller var tekniska support pé techsupport@ssab.com.

Planhetsmdtning

For att faststdlla planhetsavvikelsen under produktion kan
pl@ten/tunnpldten mdtas manuellt eller med laser.
Matningen dverensstdmmer med den manuella procedur
som anges i EN 10029 och EN 10051.

Planhetsmdtning av grovpldt utfors i enlighet med EN
10029. Plgten mdts minst 25 mm fran IGngsidan och minst
200 mm frén kortsidan.

Den vertikala héjden avrundas till ndrmaste hel mm.
Se bild A och B.

Planhetsmadtning av formatklippt tunnpldt utfors i enlighet
med EN 10051. Planhetsavvikelse for tunnpldt faststdlls
genom att mdta avstédndet mellan produkten och en plan
vagrdt yta pd vilken produkten placeras.

Den vertikala héjden avrundas till ndrmaste hel mm.
Se bild C.

Rakhet och rdtvinklighet for plat

Enligt EN 10029 mdste det g@ att rita in en rektangel med
den bestdllda pldtens matt pd den levererade pldtens yta.
Se bild D.
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Rakhet och rdtvinklighet for tunnpldt

I EN 10051 definieras rakhetsavvikelse som det storsta
avstédndet mellan en punkt pd pldtens Idngsida och en linjal
som ligger an mot I&dngsidan. Rakhetsavvikelsen méts pé
den konkava langsidan. Se bild E.




HARDOX® RUNDSTANG OCH ROR

SSAB tillverkar Hardox © rundsténg och ror. av hog kvalitet Vi arbetar stindigt med att
utveckla och forbdttra véra produkter och erbjudanden. For ytterligare information om
matt, Idngder och andra krav hdnvisar vi till respektive datablad, din lokala forsdljare
eller den tekniska supporten pd techsupport@ssab.com.

Hardox® ror

Hardox® rértoleranser baseras pd kraven i EN 10210.
Réren dr lika hérda och sega som Hardox® pldt och
trots sin hdrdhet kan Hardox® ror svetsas, skdras,
frdsas och borras med

standardiserade verkstadsmetoder.

Hardox® ror levereras i seghdrdat tillstdnd. Mer
information om dimensioner och toleranser for
Hardox® ror finns i respektive datablad.

Hardox® rundstdng

Hardox® rundstang uppfyller toleranserna i EN 10060.
Hardox® runda stanger levereras seghdrdade med hdg
draghdlifasthet. Hardox® rundstdnger dr mangsidiga,
anvdndningsklara, slitstarka std@l som kombinerar hog
seghet, god bockbarhet och god svetsbarhet med samma
garanterade hdrdhet och egenskaper som Hardox® slitpldt.

Hardox® rundstdnger levereras i svart skick. Svarvad yta
kan fds pd begdran. Maximal tillgéinglig Idngd beror pé
produktens diameter. Kontakta din lokala forsdljare for
ytterligare information.




PROVNING AV HARDOX® SLITPLAT

Om inget annat 6verenskommits utfors inspektion och provning,
och resultaten rapporteras s som anges i den relevanta
materialstandarden eller i véra datablad. Ndr du gor en bestdllning,
ange alltid om materialet kraver sarskild kontroll, omfattningen av
sddan kontroll och vilken typ av kontrolldokument som krdvs.

Mekanisk provning

Slagprovning utfors enligt ISO 148-1 eller tilldmplig ASTM-standard eller
nationell standard.

Hdrdhetsprovning i enlighet med EN ISO 6506-1, 6507-1, 6508-1 eller tillimplig
ASTM-standard eller nationell standard.

Ultraljudsprovning

Ultraljudsprovning utfors efter dverenskommelse i enlighet med EN 10160 eller
motsvarande nationell standard. SSAB garanterar inre felfrihet motsvarande EN 10160
klass E,, S, fér grovpldt i tjocklekar pd upp till och med 100 mm. Fér plétar med en tjocklek
6ver 100 mm garanterar SSAB inre felfrinet motsvarande EN 10160 klass E,, S, om inget
annat avtalats. Kontakta din lokala forsdljare for mer information.



DISTRIBUTION AV KONTROLLDOKUMENT

SSAB har ett intygssystem som elektroniskt skapar, distribuerar och
lagrar alla typer av kontrolldokument. Dokumenten levereras som
PDF-filer. Intygssystemet mojliggor enkel och rationell hantering av
kontrolldokument.

Kontrolldokument

Om inget annat éverenskommits utfdrdas intyg pd engelska i enlighet med SS-EN
10204:2004. Intygen innehdller de uppgifter som anges i materialstandarden, som
vanligen innefattar:

e Tillverkarens namn.

e Tydlig referens till inkopsavtal och leveransparti.
e Materialbeteckning enligt inkopsavtalet.

e Beskrivning av produkten.

e Nominella mdtt.

e Kvantitet.

e Kontrollresultat.

e Datum for utfdrdande.

Foljande typer dar tillgdngliga:

Kontrollintyg 3.1

Kontrollintyget forsdkrar att de produkter som levererats dverensstdmmer med villkoren i
inkdpsavtalet. Provningsresultat visas for de produkter som levererats eller for
kontrollpartier som utgdr en delmdngd av de produkter som levererats. Dokumenten
valideras av en kontrollrepresentant som dr godkdnd av tillverkaren och fristGende

fran produktionsavdelningen.

Kontrollintyg 3.2

Kontrollintyget forsdkrar att de produkter som levererats dverensstdmmer med villkoren i
inkdpsavtalet. Provningsresultat visas for de produkter som levererats eller for
kontrollpartier som utgdr en delmdngd av de produkter som levererats.

Dokument utfdrdas bdde av den kontrollrepresentant som tillverkaren godként och av en
kontrollrepresentant som kunden godkdnt, alternativt en inspektdr som utsetts i enlighet
med officiella bestdmmelser.



MARKNING AV HARDOX® SLITPLAT

Alla produkter dr tydligt mdrkta vid leverans. Stdlsorten och produktens identitet
stdmplas pd@ produkten, forutom om den relevanta standarden anger motsatsen eller
enligt sdrskilt avtal. For tjocklekar pa 5 mm eller mindre och om stdmpling av andra
skdl inte utfors, ersdtts stdmplingen av en markning med bldck eller vit fdrg.

Produktidentitet

Alla produktionssystem (verk, fabriker, anldggningar) inom SSAB-koncernen har sina egna identitetssystem
och identitetskoder. Produktidentitetskoderna &r textstréngar som bestdr av siffror, bokstdver och symboler.
Maximalt antal tecken dr 25. Produktidentiteten dr unik och bestdr av tva eller tre grupper av tecken, var
och en bestdende av sex eller sju tecken. Dessa teckengrupper ger varje produkt en unik identitet. Exempel
pd identitetsmdrkning frén SSAB visas nedan. Fér vissa produktionsanldggningar kan stdmplingens placering
vara utmdrkt med tvd vita prickar. Kontakta din lokala forsdljare for mer detaljerade alternativ.

Charge-nummer (6) — serienummer (6 eller 7) = 13-14 tecken.
Exempel: 095150 — 555621.

Charge-nummer (6) — serienummer (6 eller 7) — artikelnummer (4) = 18—19 tecken.
Exempel: 097495 - 7569850 - 4910.

Charge-nummer (6) — dmnesnummer — pldtnummer — buntnummer.
Exempel: A19123 — ABC12 — A12 —1234567.

Produkt-ID (6 — 3 — 3) = 14 tecken.
Exempel: W7C123 — A0S — AQ1.

Produkt-ID (X — X — X) = X tecken.
Exempel: 095150 — 555621 — 001.

Coil-nummer (5=7) — buntnummer (1-3) = 9—11 tecken.
Exempel: C89613 — 10 (eller HC89613 — 10 pd palletikett enl. ODETTE).

Mdrkning och stdmpling

Stélsorten och pldtens identitet stémplas alltid vinkelrdtt mot valsriktningen med rundade stémplar.
Produkter utan stémpel mdrks med stdlsort och produktidentitet. Valsriktningen anges med pilar i bldck.
Fargmdrkning kan utforas i valsriktningen.

Kundmdrke, produktens Itngd, bredd och tjocklek, produktidentitet och hognummer for internt bruk dr
angivna pé produkten. Mdrkningen utfors i vit farg med matrisskrivare eller i svart med bldckstréleskrivare.
Placeringen av mdrkningen indikeras ibland med tvé vita fdargprickar.

Varumdarke

For att bibehdlla materialets spdrbarhet dr SSABs produkter mdrkta pé foljande sdtt, om inget annat
overenskommits: Mérkningen av lackerade produkter bestdr normalt av ett antal rader placerade éver hela
produktens Gvre yta. Om inget annat dverenskommits malas en forenklad beteckning av stdlsorten och
SSABs namn pd produkten. Produktens identitet kan dven anges i rader dver produktens yta.

Observera att stdlsortens fullstdndiga beteckning enligt standarden/databladet eller specifikationen dr
stdmplad eller ingdr i fargmarkeringen.



ROSTSKYDDSBEHANDLING AV HARDOX® SLITPLAT

Oskyddad stalpldt kommer att rosta. SSAB kan ddrfor tillhandahdlla platen
med en effektiv rostskyddsbehandling kallad verkstadsgrundfdrg eller
"shop primer ". Den skyddar produkten under transport.

De grundfdrger vi anvdnder har testats av olika institut for att stkerstdlla en bra arbetsmiljo for
slutanvéndaren. Om god ventilation ombesdrjs kommer de hygieniska grdnsvdrdena inte att
overskridas i samband med svetsning, skdrning eller slipning.

Oavsett vilken rostskyddsbehandling som specificeras sd dr stdlytans skick och renhet fére
behandlingen avgorande for rostskyddsbehandlingens effektivitet. Vi slungbldstrar pldten som
sedan omedelbart mdlas med rostskyddande fdrg. De grundfdrger som anvdnds &r i huvudsak
av typen l&gzinksilikat.

Den pldt vilagerhdller dr grundmdlad med Idgzinksilikat, eftersom denna inte behover avldgsnas
fore normal svetsning. Vdra stdlsorter dr mdlade i olika farger for att gora det IGttare att skilja
dem &t visuellt.

Hardox® grundmdlas med réd férg om inget annat overenskommits. Fére slutligt val av
fdrgsystem bor den aktuella fdrgleveranttren radfragas.

Verkstadsgrundfdrger

Ldg zinkhalt R&d 6 mdanader

Blgstringsgrad SA 2,5 enligt ISO 8501-1.



YTBEHANDLING AV KALLVALSAD HARDOX® TUNNPLAT

SSAB erbjuder olika typer och grader av inoljning som ytbehandling for
Hardox® kallvalsad formatklippt tunnpldt. Syftet med oljan dr att skydda
stdlet under transport.

SSAB erbjuder b&dde obehandlad och oljad yta for kallvalsad formatklippt Hardox® 450
tunnpldt. Standardoljan fér ytbehandling dr rostskyddsolja. Kontakta din lokala férsdljare for
rdd om lamplig ytbehandling.

For kallvalsad formatklippt Hardox® 450 tunnpldt finns flera olika oljningsgrader: Latt inoljad,
normalt inoljad och kraftigt inoljad. De olika graderna av inoljning ger foljande resultat:

Obehandlad

Oljefldckar kan forekomma vid leverans av obehandlat material. | detta fall méste kunden
informeras om att det féreligger avsevdrd risk for rost och att kunden dr ansvarig for
eventuella skador till f6ljd av rost.

Latt inoljad

Ger visst rostskydd och riklig méngd olja p@ yttre och inre varvet. Vissa torra fldckar

kan férekomma.

Normalt inoljad

Ger en obruten oljehinna med Gverskott av olja i Gndarna.

Kraftigt inoljad

Ger en obruten oljehinna med mer eller mindre Overskott av olja éver hela bandet.



RIKTLINJER FOR EMBALLERING AV
HARDOX®TUNNPLAT

SSAB erbjuder olika forpackningsalternativ fér formatklippt tunnpldt.
Hardox® tunnpldt produceras och férpackas pd olika platser, s
forpackningsalternativen kan variera. Nar du gor en bestdllning, ange
alltid om sarskilda villkor ska gdlla for materialet.

SSAB har tre olika férpackningsalternativ for formatklippt tunnplét: Bas, Idtt och export. Deras
funktion &r att skydda tunnpldten under transport. Forpackningen ger inget garanterat skydd
mot rost eller hanteringsskador.

Det finns flera férpackningsalternativ och olika forpackningstyper. Forpackningen kommer att
planeras tillsammans med sdljsupporten for att faststdlla den mest Idmpliga 16sningen.

Mdngder per férpackning for Hardox® tunnpldt

Forpackningsvikt (kg) Forpackningshdjd (mm)
Produkt

[ v [ o |
Hardox®varmvalsad tunnpldt 600 16 000 30 600
Hardox®kallvalsad tunnpldt 1200 7800 30 380

Tillgdingliga forpackningstyper

Strdckfilm som tdcker buntens framsida for fastsdttning av etikett.
Plastfolie.

Pappersfolie.

Strdckfilm som tdcker hela bunten.

Kantskyddsprofiler som tdcker évre Idngsidans kanter.

Korslagda spdnnband med fastspdnda mellanldgg.

Pall, spikad eller limmad.

Identitetsetikett p& kortsidan och Idngsidan.




PALLETERING AV HARDOX® GROVPLAT

Vdr leveransstandard innehdller regler och
riktlinjer for palletering av leveranserna.
Observera att Hardox® pldt produceras

och levereras frén olika platser, sd
forpackningsalternativen kan variera. Ndr du
gor en bestdllning, ange alltid om sdrskilda
villkor ska gdlla for materialet.

Syftet med standarden dr att palletera materialet s@ att
hanteringsskador kan undvikas i méjligaste mdn och att

skapa kostnadseffektiva och hanterbara volymer.

For leveranser ddr SSAB ansvarar for lastningen sdkras

alltid godset i enlighet med de lagar och bestdmmelser som
gdller vid tidpunkten. FOr att avgdra vem som betalar frakt

och farsdkring tilldmpar vi antingen leveransvillkoren CIP
eller CIF 2020.

Definitioner

Pall En plattform lastad med férpackningar.
Pallarna separeras med trébitar med
mdtten 63 x 90 mm.

Stapel En delméngd av lasten pé en pall.
Separerad frén andra staplar med
trébitar med matten 32 x 32 mm.

Palletikett En etikett fdst i den Gversta pl@ten pd en

pall. Innehdller pallnummer, streckkod,

lackens kulorkod, kvantitet, vikt och den

oversta plétens identitet.

Kuldrkodning
eller IGngsida vid sjétransport.

Kort plat PI&t < 6100 mm I&ng.

Lackens kulorkod pé platens kort- och/

Allménna pallregler

Maximal pallvikt dr 12 ton.

Tjocka och tunna pldtar lastas aldrig p& samma pall ndr
de bestdlls ur vért lager.

Lackerade och olackerade plétar lastas aldrig pd
samma pall.

Den bredaste pldten placeras alltid ndrmast pallen.
Lastning med avtagande bredd (bredaste pl&ten léngst
ned, sedan successivt smalare pldtar med den smalaste
overst) tilldmpas for plattjocklekar < 30,1 mm.

Lastning med slumpméssig Idngd (pldtar av olika langd
lastas i slumpmdssig ordning) tilldmpas.

Vissa tunna pldtar kan vara fastspdnda.

Alternativ

Fastspdnning med spdnnband av stdl runt bdde pall
och stapel. Maximal platldngd 6099 mm.
Stapelvikter enligt overenskommelse.

Pallvikter enligt dverenskommelse.

Sdrskild kuldrkodning.

Leveranskoder utdver standard.

Andra krav p&d mdttbaserad separering.

Alternativ mdrkning

Pa pallens eller stapelns éversta pldt. Upp till 3 rader
med 21 tecken (manuell mdrkning).

Kantetikett fast pd kortsidans kant. Tillgénglig i tre
varianter med olika information om pl@ten. Kantetikett
mojlig for tjocklekar dver 8 mm.

* Utfors kostnadsfritt, vid behov.



PALLETTERING AV HARDOX®-TUNNPLAT

Vdr leveransstandard innehdller vara regler
och alternativ for paketering och palletering

av leveranserna. Observera att Hardox®
formatklippt tunnpldt produceras och levereras
frdn olika platser, s@ palleteringsalternativen
kan variera. Ndr du gor en bestdllning ska du
alltid ange om sdrskilda villkor ska gdlla for
materialet.

Syftet med standarden dr att palletera materialet s@ att
hanteringsskador undviks och att skapa kostnadseffektiva
och hanterbara volymer.

For leveranser ddr SSAB ansvarar f0r lastningen sakras
alltid godset i enlighet med de lagar och bestdmmelser som
gdller vid tidpunkten. For att avgdra vem som betalar frakt
och forsakring tillampar vi antingen leveransvillkoren CIP
eller CIF 2020. Undantag kan goras for sdrskilda omstdn-
digheter.

Definitioner

Pall En plattform lastad med férpackningar.
Pallarna separeras med trdbitar med
mdatten 72 x 72 mm eller 90 x 90 mm.

Stapel En delmdngd av lasten pd en pall.
Separerad frén andra staplar med trabitar
med mdtten 32 x 32 mm.

Bunt Sampackade pl&tar av samma varumdrke.

Palletikett Identitetsetikett p& kortsidan
och ldngsidan.

Kantskydd Kantskyddsprofiler som tdcker Gvre

Idngsidans kanter.

Allmdnna pallregler

e Maximal pall-1Gngd ar 16000 mm.
e Alla pldtar pé en pall har samma dimensioner.

e Korta och ldnga pldtar lastas aldrig pd samma pall.

e Alla pldtar kan staplas.
e Trdfdstsibunten.

Forvaringsrekommendationer

e Torr miljo.

Alternativ

e Stapelvikter enligt dverenskommelse.
e Pallvikter enligt Overenskommelse.

e Sdrskild kuldrkodning/forpackning.

e Leveranskoder utdver standard.

e Andrakrav p&d métthaserad separering.



HANTERING AV KANSLIGA PRODUKTER

Hardoxe slitpldt dr slitstarkt stdl som kan anvindas i mdnga olika
krdvande komponenter och konstruktioner. SSAB erbjuder Hardox®
slitst@l i hog kvalitet fér mdnga dndamal och med olika egenskaper.
Rekommendationerna nedan gdller alla Hardox® stdlsorter, men dr extra
viktiga vid hantering av Hardox® 600 och Hardox® Extreme.

Hardox® Extreme och Hardox® 600 dr gjorda f6r att anvdndas i miljder med extremt slitage ddr
kraven dr hoga. Egenskaperna dr utmérkta for dndamalet, men pldtarna mdste hanteras
varsamt under leverans, férvaring och bearbetning for att sprickor ska undvikas. Lds noga
igenom foljande rekommendationer.

Vid lyft

e Undvik "trepunktsbojning”.

o Lyftalltid pldtarna med jamnt fordelade fastpunkter ndr
kran anvands.

« Vid anvéndning av truck, justera gafflarna utifran
materialets Idngd for en jamn viktfordelning.

Exempel pa trepunktslyft med spricka som féljd.

Vid férvaring

e Forvara pldtarna inomhus.

e Undvik rost.

e Stapla med stroldkt med luftflode mellan pl@tarna och
trdet.

e Stroldkt ska placeras rakt under varandra for att
trepunktsbdjning ska undvikas.

Exempel p@ trepunktskrafter under forvaring.

Vid bearbetning

e Ldmpliga hdlso- och sdkerhetsdtgdrder mdste vidtas.

e FOlj SSABs bearbetningsrekommendationer.

e LGt pldten svalna till rumstemperatur fére bearbetning.
e L4t materialet ligga i rumstemperatur efter bearbetning.



SERVICE OCH
SUPPO

SSAB erbjuder sina kunder omfattande service och support. Vihar
en Idng tradition av att hjdlpa véra kunder att utveckla sina
stélprodukter och processer med vér unika kunskap. Till skillnad
frén andra stélverk erbjuder SSAB tvé olika tjdnster: teknisk support
och vart Knowledge Service Center. Vi erbjuder teknisk support och
innovationssupport samt teknisk utbildning, handbdcker och
verktyg for att hjdlpa dig att 6ka din produktivitet.

SSAB erbjuder avancerade logistikldsningar, daribland globala
lagertjdnster, verksleveranser, bearbetnings- och
logistikhanteringsldsningar.

KONTAKTINFORMATION

www.hardox.com
techsupport@ssab.com
contact@ssab.com




HARDOX"

WEAR PLATE

SSAB dr ett stdlféretag baserat i Norden och USA. SSAB erbjuder
mervdrdesprodukter och tjanster som har utvecklats i nGra samarbete med
féretagets kunder for att skapa en starkare, ldttare och mer hdllbar vdarld.
SSAB har anstdllda i 6ver 50 lander. SSAB har produktionsanldggningar i
Sverige, Finland och USA. SSAB dr borsnoterat pd Nasdaq Stockholm och
sekunddrnoterat pd Nasdag Helsingfors. www.ssab.com.

Utforska Hardox® .. YUu
slitpléits véirld ‘ ‘ Tuhe

SSAB
SE-613 80 Oxeldsund
Sverige

T+461552540 00
F+46155254073
contact@ssab.com

www.hardox.com Hardox® dr ett varumirke som tillhér SSAB-koncernen. Alla riittigheter forbehdills.

SSAB
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